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盐城精通源机械厂

地址：江苏省盐城市大冈镇卧龙西路转盘西一号

  电话：0515-88801727网址：www.ycjtyjxc.com
                   手动圆刀捆切机

一、适用范围：手动布料捆切机∕直斜纹卷布机，适用于布类、无纺布、帐篷、雨伞、水上游艇、泡棉、皮革、塑胶 等材料的各种宽度的分条作业，是服装、箱包、鞋帽、服装辅料、反光材料厂、篷布厂、雨伞厂、旅游用品厂等行业的理想选择。

二、配备特点：

主轴与圆刀使用无级变速系统，可任意调速及正反转切换控制。

 采用精密直线导轨及进口滑块，平行推进切刀运行位置，达到高精度切割。

3.机械尺寸设定，配以锁块及车床手轮转动，有效控制左右切刀移动位置距离。

4.可根据不同材质，手控操纵杆运行切刀，选择最佳切割速度，方便准确、快捷省力。

5.采用快速放料设计，一步到位。上料下料只须一个动作即可完成。

6.可自行另外选配磨刀机。

三、技术参数.

          布料宽度  1700mm            布卷转速  0-800rpm

          布轴直径  37mm              最小切条宽度 2mm

          圆刀直径  Ø350mm            最大切布半径 130mm

          电源电压  110v60Hz            电机功率    3.2kw

          外型尺寸2700*1200*1400mm     机器重量   800kg

四、机器的主要结构及工作原理：

   本机由调速电机通过皮带轮带动三爪夹盘夹住布料旋转，中心轴不转，圆刀旋转切割，裁切出所需的各种尺寸的盘状条带。

五、机器的使用方法

   （一）试机：为保证机器的良好运转及防止意外事故的发生，请先按如下步骤进行试机：

    1.全面检查电气线路的连接是否正确。

    2.检查机器上是否堆放其他杂物，机件的位置关系是否正确。

    3.打开电源开关、调速器开关、按下电机启动按钮，观察是否有异常情况。

4.检查完正常，就可开始第二步：

（二）操作步骤：

1.拉开主轴支撑杆，将由卷布机卷好的布料卷（注意布卷的方向与切刀的转速方向相反），穿上中心轴后，再将支撑轴复位，再用三爪扳手松开三爪夹盘的夹爪，将布料一头贴近三爪夹盘，将三爪加紧后，取下三爪扳手。

2.调节裁切的宽度，将固定杆锁紧导轨内的移动轴后，看好调节刻度尺前面的螺丝到所需尺寸后，再锁紧螺母即可；再将左边控制柜上的“横移张力控制”调到适当位置，保持切刀托板的稳定性。

3.调节圆刀和中心轴的间距，保持圆刀和中心轴有2-3㎜的间距。

4.“打开电源开关”，调节“主机转速控制”：左边控制柜变频调速面板上绿色按钮为启动，红色按钮为关闭，旋钮可调整转速。按住（正、反转）按钮5秒钟可调整布卷旋转方向。

5.三爪夹盘的方向与箭头指向标的方向应一致。

6.“切刀转速控制”：调节切刀转速，右边变频调速面板上绿色按钮为启动，红色按钮为关闭，旋钮可调整转速。

7.扳动手柄进行裁切。

8.第一盘条带裁完后，用量尺检查宽度，微调螺丝，确保裁切精度。

9.松开螺母固定杆后，步进滑切在弹簧的作用下，自动步进下一个条带的宽度，旋紧固定杆后，移动手轮后，拉动进刀手柄，继续裁切。

10.裁切完毕后，关掉电源，机器停止运转，松开按钮，拉开支撑杆，取下条带，检验入库。

六、机器的维修保养：

1、定期对滑行导轨和导柱加注润滑油。

2、定期检查各紧固件是否松动。

3、检查三角带的磨损程度，及时更换。
                     直斜纹卷布机
   直斜纹卷布机，与捆切机配套使用，也可用作布料的打卷、复卷。

一、配备特点：

本机既有卷布机功能，对直纹布可直接卷取（有自动对边‘光电控制系统’供选择)。

2.需要加工45°斜纹的包边条时，先把布料缝制成筒状，然后通过不锈钢斜杠套管，用小圆刀把布裁成45°后再打成布卷，用胶带粘好再装进切条机中轴上，切成所需布条。

二、规格参数：

    卷布宽度≤1700mm         卷布转速0－800rpm

    电机功率1.5KW            整机重量 450㎏ 
    电源电压380V / 220Ｖ５０Ｈz

外型尺寸  2150×1000×1150mm

三、机器的使用方法：

直纹布的卷取

先将所需卷的布料，通过穿布轴，放在活动支架上，用定位盘将布料两边定位。

拉开布料进入绷布器轴后，进入上面扩布辊，再通过导布辊进入卷布辊，放入纸管用双面胶粘好布头，（纸管的直径大小必须与裁条机上的中心轴相配套一致），放下压辊装置。

（3）启动卷布电机倒顺开关、（或自动对边开关)和调速表开关后，调节转速，将布料卷好后，外层用胶带粘好，便于裁切方便，切好后盘状条不散落。

（4）关掉电源后取下卷好的布料卷，就可到切条机上加工了。

（5）为了卷布的齐边效果，可选择加装自动对边装置。

斜纹布的卷取

首先将布的正面对折，通过带修边刀的电动平车，将布料缝成直筒状后，放入不锈钢料筒。

将长、短二支不锈钢管套进45°支架管上，右边一根固定在小圆刀下方，将布料穿进不锈钢套管后，上层要放在小圆刀罩壳的带圆刀槽的小托板上面，使布料切开后，直接通过套管进入导布辊。

（3） 调节两边手轮，使两支不锈钢管之间的距离刚好将缝好的布卷穿上，且不要太紧，也不要太松。

（4） 启动小圆刀电机按钮，使小圆刀按指定的方向旋转。

（5） 将布料拉开向上先通过托辊，进入绷布器轴，再通过导布辊，进入卷布辊，卷上已预先放好的纸管，放下压辊装置后，打开正反转倒顺开关，调节转速旋钮然后开始卷取。卷取结束后用胶带封上。关掉电源，停止运转后，取下卷好的布料卷，等待加工切条。

   附：卷布走线：

             盐城精通源机械厂
             厂址：江苏省盐城市大冈镇卧龙西路转盘西一号
电话： 0515-88801727         传真： 0515-88805727        

网址：www.ycjtyjxc.com 电子邮箱：ycjtyjxc@126.com
           服务热线：15151002588

                                书中部分内容如有变动恕不另行通知
